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GAS ANALYSIS

RTO 入口多气体监测装置
RTO Inlet Multi-Gas Monitoring

面向高温工艺废气的 HCN、NH3、CO、CH4 分组监测、采样预处理与联动报警。

AMS 电子样本。参数以对应项目的最终配置、技术协议和签发文件为准。

产品图用于产品识别和方案沟通，外壳、接口、附件与选装项以实际供货版本为准。
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产品概览
系统针对碳纤维等工艺废气入口，采用取样预处理、外部散热、气液分离、过滤、共用采样室和多通道检测结构。浓度

、流量、温度和状态可进入报警逻辑，并通过硬接点与 4-20 mA 接口联动 RTO 控制系统。

检测分层

HCN、NH3、CO 以 ppm 分别检测；CH4 配置独立 %LEL 通道。未知 VOC、焦油蒸气和有机硅不自动折算为总 LEL。

采样预处理

原气约 260 °C、约 -500 Pa；柜外散热器、气液分离、细过滤和必要的保留/稀释按项目组成。

联动安全

资料给出项目高高报警 25%LEL、建议预警 15%LEL；最终值需结合实际响应、误差和阀门动作时间确认。

45 °C 环境下风冷不保证得到 35 °C 样气；后级精冷、保留支路温控和实流量热试验属于完整方案的确认内容。

关键参数

技术参数 规格

典型组分 HCN / NH3 / CO / CH4

参考工况 取样入口约 260 °C；约 -500 Pa

参考目标 HCN 250/500 ppm；NH3 100/200 ppm；CO 100/200 ppm；CH4 50/100 ppm，具体按项目确认

柜体尺寸 约 600 高 x 400 宽 x 250 深 mm

外部散热器 单层约 300 x 300 x 50 mm，带风机/护网/导风罩

显示 柜内 4.3 英寸显示屏，显示浓度、流量、温度和状态

接口 采样、报警、输出；可接硬接点与 4-20 mA

采样结构 总流量计、共用采样室、抽气泵、排液/尾气收集

报警逻辑 预警、高高、越界和故障逻辑按项目配置

资料状态：本样本仅保留已从现有产品资料中核对的内容；未明确项目以实际型号和合同技术文件为准。


